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) Anbauhacksler mit Breitverteiieraustrag fur zu zerkieinerndes Gut, insbesondere Stroh/Spreu-Gemisch fur/an 
einem Mihdrescher 

) Der Anbauhicksler mit Breitverteiieraustrag fOr zu zerkiei- 
nerndes Gut, insbesondere Stroh/Spreu-Gemisch, fOr/an 
einem Mahdrescher (1) weist mtndestens einen an der 
Ausfallhaube (2) des Mahdreschers (1) festlegbaren Oberga- 
betrichter (3) fQr das Gut und ein darunter angeordnetes 
topffdrmlges RotorgehSuse (4) mit Schneid- oder Wurforga- 
nen und einen angeschlossenen Auswurfstutzen (5) auf. Das 
topff6rmige Rotorgehiuse (4) ist um eine vertikale 
Schwenkachse (6) hin- und herschwenkbar unter dem 
Obergabetrichter (3) gelagert und im topffdrmigen Rotorge- 
hause (4) ist eine um eine koaxial zur Schwenkachse (6) 
verlaufende Achse (7) rotierende, das Gut zerkielnernde und 
gleichzeitig ausfdrdernde Werkzeugeinheit (8) angeordnet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Anbauhacksler 
mit Breitverteileraustrag fiir zu zerkleinerndes Gut, ins- 
besondere Stroh/Spreu-Gemisch fur/an einem Mahdre- 5 
scher.gemaBOberbegriff des Patentanspruches 1. 

Ein derartiger Anbauhacksler ist aus der US-PS 
2,932,145 bekannt geworden, bei dem unterhalb einer 
Hackselwalze ein Obergabetrichter und darunter ein 
Rotorgeh^use mit Auswurfstutzen angeordnet ist. In 10 
dem Rotorgehause, welches gleichzeitig einen Exhau- 
ster bildet, sind Schneidmesser angeordnet. Das Rotor- 
gehause ist jedoch durch SchweiBen fest unter dem 
Trichter angebracht, so daB der Auswurfstutzen fur eine 
verstellbare Breitverteilung nicht verandert werden 15 
kann. 

Weiterhin ist aus der DE-PS 36 15 151 unterhalb ei- 
nes Hackslers ein Auswurfgebiase mit fest angebrach- 
ten Auswurfstutzen bekannt, so daB das zerkleinerte 
Gut nur in einer bestimmten Breite ausgeworfen wer- 20 
den kann und keine Seiteneinstellung mdglich ist. 

Die DE-PS 35 29 801 zeigt ebenfalls eine Vorrichtung 
fiir Mahdrescher zum Verteilen der Spreu, und zum 
Auswurf des zerkleinerten Gutes, insbesondere Stroh, 
wobei in einem Trichter ein Hacksler angeordnet ist, der 25 
das Gut zerkleinert und einem fest angeschlossenen 
Auswurfstutzen zufuhrt, so daB auch hier keine Seiten- 
einstellung in der Breitverteilung mCglich ist. 

SchlieBlich offenbart die DE-PS 10 71 403 einen 
Hacksler mit zugeordnetem Geblasestutzen, der eben- 30 
falls fest ist und somit auch nur eine Breitverteilung auf 
vorbestimmter Weise durchfiihrt. 

Diese bekannten Vorrichtungen sind verhaltnismaBig 
aufwendig ausgefiihrt und in dem Breitenverteileraus- 
trag unzureichend. 35 

Aufgabe der Erfindung ist es, einem nach dem Ober- 
begriff des Patentanspruches 1 aufgebautem Anbau- 
hacksler derart zu verbessern, daB die Gutzerkleine- 
rung und der Gutaustrag und die Breitverteilung in ein- 
facher Weise integriert sind, so daB der Aufbau kom- 40 
pakter und einfacher bei optimaler Funktion ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 ge- 
I6st. 

Die sich an diesen Patentanspruch 1 anschlieBenden 45 
UnteransprUche beinhalten Gestaltungsmerkmale, wel- 
che vorteilhafte und f6rderliche Weiterbildungen der 
Aufgabenlosung darstellen. 

Bei dem Anbauhacksler gemaB der Erfindung ist die 
Hackseleinrichtung und die Austrageinrichtung in eine 50 
einzige Werkzeugeinheit integriert, und diese Werk- 
zeugeinheit ist in dem Rotorgehause angeordnet. Somit 
kann auf den bisher iiblichen, oberhalb des Obergabet- 
richters in der Ausfallhaube angeordneten Hacksler 
verzichtet werden. 55 

Die Werkzeugeinheit bildet eine Schneid- und Wurf- 
einrichtung, so daB das in das Rotorgehause hineinfal- 
lende Stroh/Spreu-Gemisch einerseits zerkleinert (ge- 
hackselt) und gleichzeitig in Richtung Auswurfstutzen 
gefordert wird. Weiterhin ist in vorteilhafter Weise das eo 
Rotorgehause unter dem Obergabetrichter seitenver- 
schwenkbar mittels eines Drehkranzes gelagert, wo- 
durch der an das Rotorgehause angeschlossene Aus- 
wurfstutzen in einem gewiinschten Winkelbereich sei- 
tenverstellt werden kann und dadurch die gewunschte 65 
Auswurfbreite fQr das zerkleinerte Gut wahlweise ein- 
gestellt werden kann. 

Durch die gleichzeitig hackselnde und austragende 
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Einrichtung im Rotorgehause ist der Anbauhacklser im 
Aufbau und in der Herstellung vereinfacht und kosten- 
gunstiger geworden und hat eine kompakte Bauweise, 
Durch die Integration der drei Funktionen — Zerklei- 
nern, Austragen und Breiteneinstellung — hat dieser 
Anbauhacksler eine optimale Funktion erreicht. 

Es ist bevorzugt, unter der Ausfallhaube zwei Trich- 
ter mit je einem drehbar darunter gelagerten Rotorge- 
hause und jeweils einer darin rotierenden Schneid- und 
Wurfeinrichtung anzuordnen, wobei die beiden Rotor- 
gehause fur die Einstellung des Breitverteileraustrages 
in der Seitenverschwenkung gekoppelt sind 

Auf den Zeichnungen ist ein Ausfiihrungsbeispiel ge- 
maB der Erfindung dargestellt, welches nachfolgend na- 
her eriautert wird. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines Mahdre- 
schers mit Anbauhacksler, welcher einen Obergabet- 
richter mit F5rderschnecke, ein darunter seitenver- 
schwenkbar gelagertes Rotorgehause mit Schneid- und 
Wurfbaueinheit und Auswurfstutzen, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Obergabetrichter mit 
darin angeordneter horizontaler F5rderschnecke und 
darunter angeordnetem Rotorgehause, 

Fig. 3 eine Riickansicht des unter einem Schiittler an- 
geordneten Obergabetrichters mit schragen Zufuhrket- 
ten und darunter liegendem Rotorgehause, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf zwei seitenverschwenkbar 
miteinander gekoppelte Rotorgehause mit je einer 
Schneid- und Wurfbaueinheit und in strichpunktierten 
Linien angedeuteten Obergabetrichtern, 

Fig. 5 eine perspektivische Ausschnittsdarstellung 
des Rotorgehauses mit Schneid- und Wurfbaueinheit 

Der Anbauhacksler mit Breitverteileraustrag fiir zu 
zerkleinerndes Gut, insbesondere Stroh/Spreu-Ge- 
misch, fUr /an einem Mahdrescher (1) weist mindestens 
einen an der Ausfallhaube (2) des Mahdreschers (1) fest- 
legbaren Obergabetrichter (3) fiir das Gut und ein dar- 
unter angeordnetes topfformiges Rotorgehause (4) mit 
Schneid- oder Wurforganen und einen angeschlossenen 
Auswurfstutzen (5) auf. 

Das topfformige Rotorgehause (4) lagert um eine ver- 
tikale Schwenkachse (6) hin- und herschwenkbar unter 
dem Obergabetrichter (3) und im topffdrmigen Rotor- 
gehause (4) ist eine um eine koaxial zur Schwenkachse 
(6) verlaufende Achse (7) rotierende, das Gut zerklei- 
nernde und gleichzeitig ausf5rdernde Werkzeugeinheit 
(8) angeordnet, welche als Schneid- und Wurfeinrich- 
tung ausgebildet ist. 

Der Anbauhacksler kann nur einen Obergabetrichter 
(3) mit Rotorgehause (4) und Werkzeugeinheit (8) ha- 
ben, jedoch sind in bevorzugter Weise an der Ausfall- 
haube (2) untenseitig zwei im Abstand nebeneinander 
quer zur Mahdrescher-Fahrtrichtung (F) angeordnete 
Obergabetrichter (3) angesetzt, unter denen jeweils ein 
topfformiges Rotorgehause (4) mit darin rotierender 
Werkzeugeinheit (8) und daran angeschlossenem Aus- 
wurfstutzen (5) beweglich lagert. 

Beiden Rotorgehausen (4) sind durch ein Bewegungs- 
organ (9), wie doppelseitig beaufschlagbaren Druckmit- 
telzylinder, Stellmotor und Hebelgestange oder Um- 
schlingungstrieb, in der axialen Seitenverschwenkung 
(Schwenkwinkel) ihrer Auswurfstutzen (5) miteinander 
gekoppelt. 

Jedes Rotorgehause (4) ist mit einem Drehkranz (10) 
unter dem Obergabetrichter (3) verschwenkbar gela- 
gert 

Die in Fig. 4 und 5 deutlich dargestellte Schneid- und 
Wurfeinrichtung (8) weist eine iiber dem Topfboden (4a) 
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des Rotorgehauses (4) liegende, um die vertikaie Achse 
(7) drehbare Drehscheibe (Drehteller) (1 1) auf. 

Auf der in sich ebenen Drehscheibe (11) sind mehrere 
von der Achse (7) radiai nach auBen abgehende Schla- 
ger (12) befestigt, und an jedem Schi^ger (11) sind meh- 5 
rere ubereinander angeordnete, frei beweglich pendeln- 
de Schlegel (13) mit Schneidkanten (13a) angelenkt 

An dem Topfmantel (4b) des Rotorgehauses (4) ist 
mindestens ein Satz an ubereinander angeordneter, in 
das RotorgehSuse (4) hineinragender und mit den Schle- 10 
geln (13) zusammenwirkender Gegenmesser (14) ver- 
stellbar gehalten. Weiterhin ist an dem Topfmantel (4b) 
mindestens ein in das Rotorgehause (4) hineinragender 
und mit den Schlegein (13) zusammenwirkender 
Schneidkamm (15) verstellbar angeordnet 15 

Die Schiager (12) sind von flachen, hochkantstehend 
angeordneten, auf der Drehscheibe (11) und an einer 
zentralen, um die vertikaie Achse (7) drehbaren Lager- 
buchse (16) der Drehscheibe (11) durch SchweiBen 
od. dgL befestigten Leisten gebildet Die Schlager (12) 20 
haben in Langsrichtung eine entgegen der Drehrichtung 
(D) leicht gekriimmte Form und enden mit ihrem freien 
Langenende im Abstand zum Topfmantel (4b); in ihrem 
freien Ende zeigen die Schlager (12) im Abstand uber- 
einanderliegende Eintauchaussparungen (17) fiir die 25 
Gegenmesser (14). 

Die Schlegel (13) sind von flachen, flachliegend ange- 
ordneten Messerleisten mit den beiden Langskanten 
vom freien Langenende her bis im Abstand zur Anlen- 
kung an den Schlagern (12) veriaufenden Schneidkanten 30 
(13a) gebiidet und durch je eine vertikaie Gelenkachse 
(18) an der in Drehrichtung (D) rQckwdrtigen Schiager- 
seite in Lagerlaschen (19) beweglich gehalten. 

Die Gegenmesser (14) sind von flachen, flachliegend 
angeordneten und durch einen Ausschnitt (20) im Topf- 35 
mantel (4b) in das Rotorgehause (4) hineinragenden 
Messerleisten mit an beiden Langskanten vorgesehenen 
Schneidkanten (14a) gebildet und dabei mit ihrem aus 
dem Topfmantel (4b) herausragenden Langenende an 
am Topfmantel (4b) auBenseitig befestigten Lagerla- 40 
schen (21) durch Schrauben (22) und L5cher oder Lang- 
iCcher stufenweise oder stufenlos um eine vertikaie 
Schwenkachse (23) in und entgegen der Schlager- Rota- 
tionsrichtung winkeleinsteilbar (Fig, 4). 

Der Schneidkamm (15) ist hochkantstehend angeord- 45 
net, ragt mit seinem gezahnten Ende (15a) durch einen 
Ausschnitt (24) im Topfmantel (4b) in das Rotorgehause 
(4) hinein und ist durch Schrauben (25) und Langl5cher 
(26) an einem an der AuBenseite des Topfmantels (4b) 
befestigten Lagersteg (27) in Radialrichtung verstellbar 50 
gehalten. 

Im Obergabetrichter (3) lagert eine gegeniaufig auf- 
einanderzu wirkende Schneckengange aufweisende, das 
zu zerkleinernde Gut von beiden Mahdrescher-Breitsei- 
ten her dem Rotorgehause (4) zufiihrende, horizontal 55 
liegende Forderschnecke (28) — Fig, 2 

Bei einer weiteren Ausfuhrung nach Fig. 3 sind im 
Obergabetrichter (3) zwei sich gegeniiberliegende, ent- 
sprechend der Trichterneigung schrag verlaufende, end- 
ios umlaufende Zufuhrketten, -bander o. dgL (29) Mit- eo 
nehmern (30) zum Zufiihren des zu verkleinernden Gu- 
tes in das Rotorgehause (4) angeordnet. 

Der Obergabetrichter (3) ist unterhalb eines Schiitt- 
lers (31) Oder einer Axial-Trenneinrichtung (32) — Ro- 
tor — mit mindestens an deren Austrittsende vorgese- 65 
henem Messersatz (33) zur Vorzerkleinerung des Gutes 
angeordnet. Die rotierende Trenneinrichtung (32) ist in 
Fig. 1 in strichpunktierten Linien dargestellt. 
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In bevorzugter Weise weist jede Werkzeugeinheit (8) 
drei in gleichem Radialabstand zueinander auf der 
Drehscheibe (11) festgelegte Schlager (12) auf, die bei 
der Rotation auf der Drehscheibe (12) auffallende Gut 
im Rotorgehause (4) bewegen und in Richtung Auswurf- 
stutzen (5) fordern. Bei dieser Rotation wirken die frei 
pendelnden Schlegel (13) mit den Gegenmessern (14) 
zusammen und zerschneiden das durch die Rotation ge- 
gen den Topfmantel (4b) geschleuderte Gut Der 
Schneidkamm (15) ergibt eine gewisse Riickhaltewir- 
kung auf das Gut, was dann von den ebenfalls mit dem 
Schneidkamm (15) zusammenwirkenden Schlegein (13) 
weiter zerkleinert und danach durch die Schlager (12) 
und Schlegel (13) durch den Auswurfstutzen (5) ausge- 
worfen wird. 

Es erfolgt also im Rotorgehause (4) eine Guthackse- 
lung und ein Gutauswerfen durch eine einzige Werk- 
zeugeinheit (8); die Auswurfrichtung wird durch den 
winkelversteilbaren Auswurfstutzen (5) aufgrund der 
drehbaren Lagerung des Rotorgehauses (4) unter dem 
Trichter (3) bestimmt. 

Bei der Anordnung von zwei Rotorgehausen (4) fiih- 
ren die beiden Werkzeugeinheiten (8) gegeniaufige Ro- 
tationen aus (Fig. 4). 

Der Antrieb des oder der Werkzeugeinheiten (8) er- 
folgt von einem gemeinsamen Antrieb (34) iiber eine 
Welle (35) auf ein Getriebe (36) und von diesem auf die 
Lagerhiiise (16) und Drehachse (7) der Drehscheibe (11), 

Ein vom Siebkasten (37) kommender Eingabeboden 
(38) gibt Spreugut in den Trichter (3) ab, wie Fig. 1 zeigt. 

Patentanspruche 

1. Anbauhacksler mit Breitverteileraustrag fiir zu 
zerkleinerndes Gut, insbesondere Stroh/Spreu-Ge- 
misch, fur/an einem Mahdrescher mit mindestens 
einem an der Ausfallhaube des Mahdreschers fest- 
legbaren Obergabetrichter fur das Gut und einem 
darunter angeordnet em topffdrmigen Rotorgehau- 
se mit Schneid- oder Wurforganen und einem ange- 
schlossenen Auswurfstutzen, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB das topffCrmige Rotorgehause (4) 
um eine vertikaie Schwenkachse (6) hin- und her- 
schwenkbar unter dem Obergabetrichter (3) gela- 
gert und im topffCrmigen Rotorgehause (4) eine um 
eine koaxial zur Schwenkachse (6) verlaufende 
Achse (7) rotierende, das Gut zerkleinernde und 
gleichzeitig ausfdrdernde Werkzeugeinheit (8) an- 
geordnet ist. 

2. Anbauhacksler nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Werkzeugeinheit (8) als 
Schneid- und Wurfeinrichtung (8) ausgebildet ist 

3. Anbauhacksler nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der Ausfallhaube (2) unten- 
seitig zwei im Abstand nebeneinander quer zur 
Mahdrescher- Fahrtrichtung(F) angeordnete Ober- 
gabetrichter (3) angesetzt sind, unter denen jeweils 
ein topfformiges Rotorgehause (4) mit darin rotie- 
render Werkzeugeinheit (8) und daran angeschlos- 
senem Auswurfstutzen (5) beweglich lagert und 
beide Rotorgehause (4) durch ein Bewegungsorgan 
(9), wie doppelseitig beaufschlagbaren Druckmit- 
telzylinder, Stellmotor und Hebelgestange oder 
Umschlingungstrieb, in der axialen Seitenver- 
schwenkung (Schwenkwinkel) ihrer Auswurfstut- 
zen (5) miteinander gekoppelt sind. 

4. Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Rotorgehause 
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(4) mittels eines Drehkranzes (10) unter dem Uber- 
gabetrichter (3) verschwenkbar gelagert ist 

5. Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

— die Schneid- und Wurfeinrichtung (8) eine 5 
uber dem Topfboden (4a) des Rotorgehauses 
(4) liegende, um die vertikale Achse (7) drehba- 

re Drehscheibe (ebener Drehteiler) (11) auf- 
weist, 

— auf der Drehscheibe (11) mehrere von der 10 
Achse (7) radial nach aul3en abgehende Schia- 
ger(12)befestigt sind, 

— an jedem Schiager (12) mehrere ubereinan- 
der angeordnete, frei beweglich pendelnde 
Schlegel (13) mit Schneidkanten (13a) ange- 15 
lenkt sind, 

— an dem Topfmantel (4b) des Rotorgehauses 
(4) mindestens ein Satz an ubereinander ange- 
ordneter, in das Rotorgehause (4) hineinragen- 
der und mit den Schlegeln (13) zusammenwir- 20 
kende Gegenmesser (14) verstellbar gehalten 
sind, und 

— an dem Topfmantel (4b) mindestens ein in 
das Rotorgehause (4) hineinragender und mit 
den Schlegeln (13) zusammenwirkender 25 
Schneidkamm (15) verstellbar angeordnet ist. 

6. Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schiager (12) von 
flachen, hochkantstehend angeordneten. auf der 
Drehscheibe (11) und an einer zentralen Lager- 30 
buchse (16) der Drehscheibe (11) durch SchweiBen 
od dgl. befestigten Leisten gebildet sind, in Langs- 
richtung entgegen der Drehrichtung (D) leicht ge- 
kriimmt sind, mit ihrem freien Langenende im Ab- 
stand zum Topfmantel (4b) enden und in diesem 35 
freien Ende mit Abstand ubereinanderliegende Ein- 
tauchaussparungen (17) fiir die Gegenmesser (14) 
aufweisen. 

7. Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlegel (13) von 40 
flachen, flachliegend angeordneten Messerleisten 
mit an beiden Langskanten vom freien Langenende 
her bis im Abstand zur Anlenkung an den Schla- 
gern (12) verlaufenden Schneidkanten (13a) gebil- 
det und durch je eine vertikale Gelenkachse (18) an 45 
der in Drehrichtung (D) ruckwartigen Schiagersei- 

te in Lagerlaschen (19) beweglich gehalten sind. 

8. Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenmesser (14) 
von flachen, flachliegend angeordneten und durch 50 
einen Ausschnitt (20) im Topfmantel (4b) in das 
Rotorgehause (4) hineinragenden Messerleisten 
gebildet sind und dabei mit ihren aus dem Topf- 
mantel (4b) herausragenden Langenende an am 
Topfmantel (4b) auBenseitig befestigten Lagerla- 55 
schen (21) durch Schrauben (22) und Locher oder 
LanglScher stufenweise oder stufenlos um eine ver- 
tikale Schwenkachse (23) winkeleinstellbar sind. 

9. Anbauhacksler nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidkamm eo 
(15) hochkantstehend angeordnet ist, mit einem ge- 
zahnten Ende (15a) durch einen Ausschnitt (24) im 
Topfmantel (4b) in das Rotorgehause (4) hineinragt 
und durch Schrauben (25) und Langl6cher (26) an 
einem an der AuBenseite des Topfmantels (4b) be- 65 
festigten Lagersteg (27) in Radialrichtung verstell- 
bar gehalten ist. 

10. Anbauhacksler nach einem der AnsprUche 1 bis 
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9, dadurch gekennzeichnet, daB im Ubergabetrich- 
ter (3) eine das zu zerkleinernde Gut von beiden 
Mahdrescher-Breitseiten her mit gegeniaufig wir- 
kenden Schneckengangen dem Rotorgehause (4) 
zufuhrende, horizontal liegende Forderschnecke 
(28) angeordnet ist. 

1 L Anbauhacksler nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB im Ubergabetrich- 
ter (3) zwei sich gegenuberliegende, entsprechend 
der Trichterneigung endlos umlaufende Zufuhrket- 
ten, - bander oder dgL (29) mit Mitnehmern (30) zum 
Zufuhren des zu zerkleinernden Gutes in das Ro- 
torgehause (4) angeordnet sind. 
12. Anbauhacklser nach einem der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Ubergabet- 
richter (3) unterhalb eines Schuttlers (31) oder einer 
Axial-Trenneinrichtung (32) mit mindestens an de- 
ren Austrittsende vorgesehenem Messersatz (33) 
zur Vorzerkleinerung des Gutes angeordnet ist. 
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